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ІНСТРУКЦІЯ № ___

по безпечному виконанню електрогазозварювальних робіт
Загальні вимоги

I. До виконання робіт допускаються особи віком старші 18 років, які пройшли медичний огляд, визвані придатними до цих робіт, інструктаж по безпечному виконанню робіт, спеціальне технічне навчання і мають відповідне посвідчення.
2 Перші 10 днів робітник працює під наглядом, а потім оформляється допуск до самостійної роботи.
3.  Для виконання   зварювальних   робіт   працівникам   видається спецодяг і засоби захисту: костюм брезентовий, ботинки на шкіряній підошві, рукавиці брезентові, окуляри із захисними склами. У зимовий час куртка, брюки, валянки. В замкнутому просторі (ь середині ємкостей) войлочні мати, теплі наколінники; щоб не було дотику з холодним мета​лом.
4. Приміщення зварювальних ділянок ізолюються від інших виробни​чих і допоміжних приміщень брандмауерами.
5. Підлога зварювальних ділянок повинна бути вогнестійкою, неслизь-кою, рівною та малотешіопровідною.
6. Дерев'яні перегородки, які знаходяться ч» відстані ближче 5 м від газозварювальних постів, повинні бути відштукатурені, двері оббиті незапалювальними матеріалами і відчинятися назовні.
7. Приміщення, які призначені для зварювальних робіт, обладнуються пришшвнс-в'итяжною вентиляцією, а кожний зварювальний пост місцевими відсмокттвачами. Мінімальний об'єм газогенераторного приміщення при виробності ацетиленового генератора 5м3/год, повинно бути 30м3, площа 8мЧ
8. Наявність електропроводки, освітлювальних і електронагрівачів в приміщенні газогенераторної не дозволяється. Освітлення забезпечується скрізь вікна лампами встановленими назовні.
9. Вогневі роботи на вибухонебезпечних і вибухо, пожежнонебезпечних об'єктах проводяться тільки у денний час. їх перелік узгоджується із службою держнагляду, газовою службою і затверджується головним інженером. На їх проведення оформляється письмовий дозвіл, видається на ряд-допуск.
10. Зварювальні пости обладнують прьс; роями, на які можна класти електродотримачи, столчом з гачком або вилкою для погашених горілок, різаків під час перерв у роботі.
II. Ділянка, де систематично проводиться зварювання виробів масою більше 20 кг, обладнуються вантажо-транспортними засобами.
12, Періодичний огляд і випробування переносних газогенераторів а.цетилена проводить комісія раз урік, про що робиться відповідний запис в паспорт газогенератора. При виявленні несправності роботи генератора призупиняється.

13. Виконання тимчасових робіт дозволяється установка в робочому приміщенні одного переносного генератора при максимальному заряді 10 кг.
14.  Зварювальні роботи в ємкостях відносяться до категорії робіт підвищеної небезпеки її виконання доручається бригаді у складі не ме;шіе 3-х чоловік (включая бригадира). Зварювальні роботи проводяться тільки при відкритих лазах, люках.
15. Працівник (зварювальний) перед виконанням робіт крім спецодягу повинен одягнути гумові рукавиці, калоші, діалектричпу каску, шланго​вий протигаз, рятувальний пояс з наплічними ремнями і кільцем на їх перехресті за спиною і мотузкою довжиною на 2 м більшою глибини ємкості, з вузлами, які розміщені один від одного на відстані 0,5 м. Вільний кінець мотузки утримується одним із членів бригади, який знаходиться за межами ємкості або цистерни.
16. Зварювальні ділянки/де виконуються електрозварювальні роботи ізолюються від інших ділянок шляхом побудови завісів, які опущені до висоти 2-3 м над рівнем полу.
17.  Для ослаблення різкого контракту яркості стіни фарбуються в червоні тона.
18. Місця проведення зварювальних робіт в приміщеннях, а також на відкритих площадках узгоджуються з місцевими органами пожежної охорони.
19. Відкриті мулові ями повинні бути огороджені бильцями, а закриті ями — мати негорючі перекриття і мати витяжну вентиляцію та люки для видалення мулу.
20. Паління і застосування джерел відкритого вогню в радіусі менше 10 м від місць зберігання мулу заборонено, про що повинні повідомляти заборонні знаки або таблички.                                                                                                                       
Вимоги безпеки до початку роботи на газогенераторах

і. Одягнути спецодяг, привести у порядок робоче місце, прибрати все що заважає роботі.
2. Перевірити справність захисних окулярів, наявність протипожеж​них засобів (вогнегасників, води, піску).
3.  Уважно оглянути горілку, прочистити її латунною проволокою, якщо є лід в середині одігріти горячою водою.
4. Ретельно вимити руки, щоб не було слідів масла і жиру.
5. При приєднанні редуктора до кисневого балону, оглянути вхідний штуцер і накидну гайку, чи немає масла, жиру, а також наявність про​кладки на вхідному штуцері редуктора.
6. Перевірити кріплення шлангів на штуцерах ацетиленової та кисне​вої арматури.
7. Оглянути чи правильно прокладені шланга, щоб не було петляння, крутих перегибів.
8. При під'єднанні нових шлангів до редуктора добре продути їх стис​нутим повітрям.

9.  Оглянути щільність під'єднаная шланга до гідрозатвору, закріпляти його не дозволяється, переконатися чи є в ньому вода. Газ гідрозатвору, при його несправності роботу не виконувати. Завантажити карбід кальцію в суху корзинку ацетиленового генератора.
10. При відкриванні та закриванні вентилей знаходитися збоку шту​цера в стороні від струменю газу. Зусилля прикладувати помірні, для відкриття ацетиленового балоігу застосовувати тільки спеціальний тор​цевий ключ.
11.  Перевірити справність і ефективність роботи вентиляції дл.я відводу шкідливих газів.
12. Перед запалюванням горілки, продути шланги робочими газами для видалення повітря. В першу чергу кисневі — киснем, потім ацетиленом. Після короткочасної продувки за допомогою запальнички запалити гази і відрегулювати полум'я для роботи.
13. При встановленні переносного ацетиленового генератора звернути увагу, щоб він був встановлений без нахилу і захищений від випадкових поштовхів і ударів.
5. При виявленні перед роботою несправноетей-їіовідомити керівника робіт, для прийняття відповідних заходів для їх усунення.

На електрозварювальних агрегатах

15.  Підключення та відключення від мережі електрозварювальних агрегатів, нагляд за їх справним станом у процесі експлуатації повинні здійснювати атестовані електромонтери.
16. Живлення електричної цуги дозволяється тільки від зварювальних трансформаторів, генераторів і випрямлячів проводом марки РПГД або кабелем типу РТІІ підключення до мережі вище 500 В не допускається.
17. У зварювальних агрегатах провід, який під'єднаний до електро​дотримача і зворотний ізолюються. Ця вимога не розповсюджується на випадки, коли зварювальний вироб є зворотним проводом.
18. Перед проведенням зварювальних робіт на сільськогосподарських машинах і знаряддях з гумовими колесами машин, корпус зварювального трансформатора і машини надійно заземлити.
19.  Рукоятка електродотримача повинна бути виготовлена із діелектричного тешіоізолюючого матеріалу і мати екран, який захищає руку від іскр.
20. Оглянути заземляючий контур. Кабель електрозварювальних ма​шин не повинен мати великих перегибів та петель. Не приступати до роботи з сильно пошкодженою ізоляцією.
21. Кабелі електрозварювальних машин не повинні дотикатися або перетинатися з трубопроводами кисню, ацетилену та інших горючих газів. Мінімальна відстань від трубопроводів кисню 0,5 м, від ацетилену —їм.
22.  Надійно під'єднати провід до електродотримача і зворотний провід до зварювального виробу, за допомогою болтів, струбцин та ме​ханічних затискувачів. Місце під'еднання ізолювати.

23.  Перевірити стан засобів захисту (шльом, рукавиці, щитка із світлофільтрами), роботу витяжної вентиляції.
23. Одягнути спецодяг, застебнути обшлага рукавів, прибрати всі звисаючи кінці. Куртки, брюки одягати на випуск, кишені куртки закри​ти клапанами.

Вимоги безпеки під час роботи на газогенераторах

1. Спочатку відкрити вентиль подачи кисню, потім ацетилену і після продувки шлангів запалювати суміш газів, які виходять із горілки або різака.
2. Під час роботи не перевантажувати горілку, своєчасно охолоджу​вати її водою.
3. При з'явленні зворотних ударів негайно закрити ацетиленовий кран на горілкі і водяному затворі.
4. Необхідно постійно слідкувати, щоб не було витіку газу з під крану, пробок та інших з'єднань. У випадках виявлення в газогенераторі витіку негайно припинити роботу, приміщення провітрити. Роботи відновлювати тільки з дозволу керівника дільниці.
5. При газовому зварюванні, різанні біпя струмопровідних пристроїв, місце роботи надійно огородити щитами, які виключають можливість дотику деталей із струмом. ТІа щитах зробити напис, який попереджає про небезпеку.
6. У випадках газового зварювання або різання любих частин елект​рообладнання роботу починати після відключення від струму і прийнятті заходів, які запобігають включення електрообладнання у електромережу.
7. При зварюванні, різанні вироби, деталі очищати від фарби, масла, окалини, бруду. Ширина очищеної полоси металу по 100 мм на кожну сторону. Застосовувати для цієї мети газове полум'я не дозволяється.
8 Газогенератор необхідно розміщувати на відстані не менше 10 м від місця виконання газозварювальних робіт та від любого іншого джерела вогню і іскр.
9. При роботі від переносного газогенератора відстань між кисневими, ацетиленовими батонами і газогенератора не менше 10 м.
10. Газогенератори не дозволяється встановлювати в котельнях, біля повітрозабирачів, вентиляторів, повітрядувок, компресорів, в проходах, проїздах, на сходинках площадок домів, а також в місцях скопичення людей , в неосвітлених місцях
11.  При виконанні робіт у неоташіювальних приміщеннях, на відкритому' повітрі при температурі ниже 0°С газогенератор необхідно захищати від замерзання. У випадку утворення льоду в шлангах, водяному затворі відіїрівання проводити в теплих приміщеннях на відстані не менше 10 м від вогню.
12. Автогенні роботи на відкритому повітрі у дощову, снігову погоду припиняти.

13. У мокрі ящики, корзинки карбид кальцію не завантажувати. Не працювати із саморобними або несправними завантажувальними при​строями.
14. Експлуатувати генератори тільки з справними водяними затвора​ми. Щоденно не рідше 2 разів за зміну і обов'язково перед початком роботи, а також після зворотнього удару перевіряти рівень рідини у водяному затворі.
15. При роботі не підвищувати тиск у ацетиленовому генераторі вище рівня вказаного в паспорті. Не використовувати ацетиленовий газ із гене​ратора до повного зниження тиску і затухання полум'я горілки, щоб уникнути підсмоктування повітря і можливості, зворотного удару.
16. Не виконувати роботу без захисних засобів, спецодягу. У процесі роботи на газогенераторі частіше мити руки, не використовувати спе​цодяг, рукавиці, забруднені ГСМ.
17. При заварюванні тари з-під бензину, керосину та інших ГСМ спо​чатку перевірити чи вона добре вимита гарячою водою, пропарена і вису​шена. Дозволяється виконувати зварювання зовнішніх пшів ємкостей попередньо заповнивши їх гарячою водою, або безперервно подаваємими відпрацьованими газами карбюраторного двигуна.
18. При зварюванні і різанні трубопроводів, судин, резервуарів, неза​лежно від того яким вони газом або рідиною заповнені, тиск повинен бути знятим.
19.  При різанні деталей, балок обладнання приймати міри, щоб відрізані частини не змогли впасти на працюючого.
20.  Під час роботи не дозволяється нікому входити в приміщення зварки з відкритим вогнем або запаленою цигаркою, про це повинні повідомляти таблички з написом: "Стороннім вхід заборонений: вогнене-безпечно", "Не входити з вогнем". За межі робочого місця не виходити з запаленою горілкою або різаком.
21.  Відкривати барабани з карбидом кальція за допомогою інструменту із матеріалу, який не дає іскри. Не використовувати інструмент з міді або сплавів, у яких вміст міді більше 70 відсотків.
22. При живленні зварювальних постів ацетиленом, киснем , балони встановлювати у вертикальному положенні в спеціальних стояках і закріпляти хомутами. Відстань від нагрівальних печей та інших сильних джерел тепла — не менше 5 м. У літній час балони захищати від прямих сонячних промінів.
23. Шланги застосовувати у відповідності з їх призначенням. Не вико ристовувати кисневі шланги для подачі ацетилену або навпаки. Мінімальна довжина відрізків стикуємих шлангів 3 м, кількість стиків -не більше двух.
24. Довжина шлангів для газового зварюванняне більше 20 м і не менше 5 м, щоб не обмежувати рухів зварювальника.
25.  Не використовувати для подачі кисню редуктори і шланги, що працювали із зрідженим газом.

26.  Не зберігати в одному приміщенні балони із зрідженим газом і кисневі, як наповнені так і порожні,
27.  Не переносити балони на плечах, на руках, а переміщувати на спеціальних ручних візках або носилках.
28. Використовувати балон з кис,нем дозволяється до зниження зали​шаючого тиску не нижче 0,05 МПа (0,5 кГс/см2).
29. Різаки, горілки не рідше одного разу в місяць перевіряти на газо​проникність з послідуючою реєстрацією наслідків перевірки в журналі. Один раз у квартал проводити технічний огляд і опробування кисневих і ацетиленових редукторів, а балонів раз в 5 років у вітповідності з Прави​лами будови і безпечної експлуатації судин, працюючих під тиском.
28. Ремонтувати корпуса балонів не дозволяється за виключенням правки спеціальним метчиком конічної різьби на горловині балона.

Вимоги безпеки під час роботи на електрозварювальних агрегатах

1.  Роботи виконувати тільки в спеціально призначених місцях. При виконанні робіт на відкритому повітрі повинні бути навіси. При їх відсутності припиняти роботи під час дощу, снігу.
2.  У процесі виконання зварювальних робіт слідкувати за станом зварювального агрегата, якщо виявлені будь-які пошкодження визвати електромонтера.
3. Не допускати випадків проведення електрозварювальних робіт без заземленя зварювального обладнання і зварювальної деталі.
4. Під час зварювальних робіт постійно користуватися маскою або щитком з світлофільтром у відповідності з величиною зварювального стру​му. При появі на масці або на щитку щілин, отворів від прогару, бризг металу, негайно замінити на нові.
5. У процесі зварювання вольтовою дугою не відривати захисні щитки від очей. При появі болі в очах негайно звернутися до лікаря.
6. Установка для ручного зварювання повинна бути забезпечена вими​качем, вольтметром і сигнальною лампочкою, яка показує наявність або відсутність напруги у зварювальній установці та запобіжником у первин​ному ланцюзі. Однопостові зварювальні двигуни — генератори та транс​форматори, захищаються запобіжними лите з боку мережі живлення.
7. На ділянках, де використовуються рухомі зварювальні установки, встановлюють вимикачі закритого типу, зблоковані із затискачами, які призначені для підключення зварювальних агрегатів. Блокування виклю​чає можливість приєднання проводів від агрегатів цо затискачів, коли останні знаходяться під напругою. При переміщенні установки відключати від мережі живлення.
8. Довжина проводів від мережі живлення і рухомим агрегатом не повинна перевищувати 10 м. Використовувати необхідно механічно міцні шлангові кабелі. Застосування електрозварювального кабеля з пошкод​женою ізоляцією, заміна його .І роводом іншої' марки не дозволяється.

9. Не використовувати, як зворотний провідник, внутрішні залізничі шляхи, мережі заземлення чи занулення, а також металеві конструкції будівель, комунікацій та технологічного устаткування.
10. Зворотним провідником можуть служити сталеві або алюмінієві шини, зварювальні плити, стелажі, самозварювальна конструкція, якщо їх переріз забезпечує безпечне, за умовами нагріваня, протікання струму.
11.  З'єднання між собою окремих елементів, використовуваних як зворотний провідник, потрібно виконувати за допомогою болтів, струбцин та затискачів.
12. Конструкція електродотримача для ручного зварювання повинна забезпечувати надійне затискання та швидку заміну електродів, а також виключати можливість короткого замикання його корпусу на зварюваль​ну деталь під час тимчасових перерв у роботі або в разі його випадкового падіння на металеві предмети.
13. Заміну електродів або перестановку в нове положення проводити при відключенні від м.ережі агрегату. Залишки електродів (недогарки) слід класти у спеціальний металевий ящик, встановлений біля місць зварювальних робіт.

14. Перед зварюванням електроди повинні бути просушені при темпе​ратурі, вказаної в паспортах на конкретний вид електродного покриття. Боно має бути однорідним, щільним, без взуття, напливів та тріщин.
15. При виконанні зварювальних робіт на землі, металі на колінах або лежачи, завжди використовувати гумові діелектричіні коврики та теплі мати з вогнестійких матеріалів.
16. При виконанні зварювальних робіт у середині котлів, цистерн за допомогою вольтової дуги необхідно працювати тільки на дерев'яних щит​ках з діалектричними ковриками та рукавицями. Посудини під тиском зварювати забороняється.
17. Температура нагрівання окремих частин зварювального агрегату, (трансформаторів, підшипників, щіток, контактів вторинного кола) не повинно перевищувати 70°С.
18. Опір ізоляції струмопровідних частин зварювального кола повинен бути не нижче 0,5 МОм. Ізоляцію треба перевіряти не рідше 1 разу на З місяці (при зварюванні під флюсом 1 раз в місяць). Вона повинна витриму​вати напругу 2 кВ протягом 0,12 год.
19. Проходи між зварювальними агрегатами, а також з кожної сто​рони стелажа або стола при виконанні ручних зварювальних робіт, по​винні бути шириною не менше 1,5 м.
20. При зрубуванні напливів, зачищенні швів використовувати справ​ний слюсарний інструмент, захисні окуляри,
21.  При роботах в особливо небезпечних приміщеннях, а також у колодязях, резервуарах, цистернах електрозварювальна установка по​винна мати електричне блокування, яке забезпечує автоматичне включен​ня мережі при дотику електрода з уварювальним виробам і автоматичне відключення при холостому ході або зниженні напруги в ній до 12 В.

22. Електропровід до рухомих і підвісних машин коні актного зварю​вання виконується ізольованими гнучкими проводами в захисному шланзі.
23.  Педальні пускові пристрої контактних зварювальних машин надійно заземляються і зверху мають суцільну міцну огорожу.
24. Шкафи, пульти, станини контактних зварювальних машин, у се​редині яких розміщена електроапаратура з відкритими струмопро-відними частинами, що знаходяться під напругою, повинні мати цверцу з блокуванням, яке забезпечує відключення напруга від її відкривання.
25.  При виявленні несправності у зварювальному агрегаті потрібно негайно його відключити від електромережі.
26. При зварюванні бути уважним, виконувати тільки доручену роботу, дотримуючись вимог пожежної безпеки.
27.3 метою уникнення нежиті необхідно щоб взуття, одяг завжди були сухими і не було протягів.
28. При одержанні травми, повідомивши керівника робіт, звернутися в лікарню.

По закінченню роботи

1. Від'єднати зварювальний апарат від джерела електроживлення.
2. Привести у порядок обладнання, робоче місце, інструмент, присто​сування.
1. Зняти спецодяг, привести його в порядок і повісити у шафу.

В аварійних ситуаціях на газогенераторах

1. У випадках запалення кисневого шланга негайно перегнути його біля місця запалення з боку редактора і закрити вентиль на балоні.
2. При запаленні ацетилену, який виділяється із генератора, його гасити тільки вуглекислими вогнегасниками. Забороняється викидати карбід у мулову яму, бо можливий вибух ацетиленової суміші, яка знахо​диться в мулі.

По закінченню роботи на газогенераторах

1.  Повністю використати карбід із корзини генератора, загасити горілку. Випустити воду із рукавів, закрити вентиль на кисневому балоні, зняти з нього редуктор.
2.  Горілку, шланги, захисні засоби привести до порядку і здати в інструменталку.
3. Вапняковий мул з генератора вивантажити у пристосовану для цієї мети тару або злити у мулову яму. Промити водою корпус ретори, очистити генератор і ретору від мулу.
4. Зняти і привести в порядок спецодяг, повісити в шафу.
3. Виключити освітлення, накрити приміщення на замок.

(посада керівника підрозділу-розробника)            (підпис)                              (прізвище ініціали)

УЗГОДЖЕНО:

Інженер з охорони праці (відповідальний

за охорону праці)                                                       ______________________________

Головний спеціаліст                                                   ______________________________

